Grupa 2

Maski sitodrukowe

Niniejszy raport techniczny zawiera szczego6towe i poszerzone informacje na temat masek
sitodrukowych. Jesli chodzi o szczegdty odnosnie przerobu, prosimy odnies¢ sie do instrukciji
technicznych, opracowanych indywidualnie dla poszczegdlnych produktow.

Produkty wyszczegodlnione w niniejszym raporcie technicznym nie zawierajg substancji wymienionych
w dyrektywie RoHS 2002/95/EC, dyrektywie UE ,End-of-Life Vehicle” 2000/53/EC (regulacje prawne
odnosnie produktéw bezotowiowych), oraz dyrektywie WEEE 2002/96/EC.

1. Karty przerobu lakieréow
Arkusz zastosowania (Al) odnosi sie do réznorodnych lakieréw i serii lakieréw i uzupetnia
informacje podane w indywidualnych instrukcjach technicznych, podajac mozliwe procedury
nanoszenia, etapy procesu oraz praktyczne wskazowki odno$nie przerobu naszych produktéw.
Obecnie dostepne sg nastepujace arkusze zastosowania:
Al 2/1 : Przerob fotomasek serii ELPEMER 2467, ELPEMER 2469 oraz ELPEMER 2463 FLEX”
Al 2/29: , Kryteria wyboru oraz wskazowki odno$nie przerobu naszych masek zrywalnych serii SD
2950".
TI 15/3: ,Srodki ochronne przy uzyciu chemikaliéw, wigcznie z lakierami, masami zalewowymi,
rozcienczalnikami i zmywaczami”
T1 15/10: ,Przeréb systemow 2-sktadnikowych”
T115/11: , Szablon sitodrukowy i przemys$le obwodéw drukowanych”
T1 15/12: ,Podstawy chemicznego sieciowania systemow 2-sktadnikowych”
T1 15/13: ,\Wstepne czyszczenie w procesie produkcji obwodéw drukowanych”
T1 15/15: ,Proces zaslepiania — wypetnianie ukrytych przelotek za pomoca procesu zaslepiania”
T1 15/110: ,Unijne przepisy VOC — tres¢ i konsekwencje dla przemystu obwodéw drukowanych”.



. Maski trawieniowe i odporne galwanicznie

2.1 Wiasciwosci ogdlne.

- duza wyrazistos¢ umozliwiajgca odtwarzanie drobnych Sciezek

- utwardzenie UV i termiczne

- doskonata przyczepnos$c¢ oraz duza twardos¢ powierzchni

- maski trawieniowe i odporne galwanicznie strippowane ptatkowo (indeks FS) posiadajg te
zalete, ze pfatki mozna usung¢ z medium strippujgcego za pomoca filtréw, w wyniku czego
poptuczyny sg mniej zanieczyszczone a zywotnos¢ medium strippujacego jest dtuzsza.

2.2Szczegdlne wlasciwosci ciektych foto-powitok ELPEMER
- dzieki niezwyktej rozdzielczosci, istnieje mozliwos¢ odtwarzania nawet najdrobniejszych
Sciezek (< 50 ym)
- idealnie nadajg sie do produkcji warstw wewnetrznych obwodow wielowarstwowych

2.3Wiasciwosci charakterystyczne dla poszczegélnych typéw







3. Wypetniacze przelotek

3.1 Whasciwosci ogolne
- bezpiecznie wypetniajg przelotki
- zapobiegajg penetracji lutu na stronie elementow oraz osadzaniu sie resztek topnika w
otworach
- zapewnia uszczelnienie przelotek do adaptacji prézniowej podczas testow wewnatrz
obwodowych

3.2 Wiasciwosci charakterystyczne dla poszczegélnych typow

4. 1-skladnikowe soldermaski

4.1 Wtasciwosci ogolne
- utwardzanie UV, duza szybkos¢ utwardzania
- 100% zawartosci ciat statych, brak schnigecia na sicie
- fatwy nadruk, mozliwo$¢ przerobu przy duzych szybkosciach nadruku
- staby zapach

4.2 Wiasciwosci charakterystyczne dla poszczegélinych typow




5. Konwencjonalne soldermaski oraz 2-sktadnikowe fotomaski

5.1 Wiasciwosci ogélne

- doskonate wiasciwosci druku, nawet w przypadku wysokich $ciezek

- mozliwoé¢ tzw. Lutowania masowego oraz selektywnego w tym samym czasie

- absolutny brak krwawienia

- do obwoddw sztywnych i gietkich

- mata zawarto$¢ rozpuszczalnika (niski poziom VOC, czyli lotnych zwigzkéw organicznych),
wysoka zawarto$¢ ciat statych

- bardzo duza sita przyczepnosci

5.2 Szczegolne wiasciwosci fotomasek ELPEMER

- 8cianki boczne sg praktyczne pionowe, co umozliwia odtwarzanie najdrobniejszych struktur,
np. zapor lutowniczych 50 um, znajdujgcych sie pomiedzy padami SMD

- bardzo krotki czas obrobki

- niezawodny i stabilny proces przerobu

- niska energia naswietlania

- wywotywanie wodno-alkaliczne lub polialkoholowe

- duza odpornos¢ na cykle termiczne oraz wysoka temperature

- kompatybilnos¢ z procesami lutowania bezotowiowego

- najwyzsza odpornosc na procesy elektro-powlekania

- najwyzsza klasa niepalnosci V-0 wg UL94

- zgodnosc ze specyfikacjami IPC-SM-840 C oraz Bellcore GR 78 CORE

- odpornos$c¢ na plesn zgodnie z IPC-SM-840C, punkt 3.4.6 oraz DIN 60068-2-10

5.3 Wiasciwosci charakterystyczne dla poszczegélnych typow










6. Farby opisowe

6.1 Wiasciwosci ogélne
- doskonata wyrazistosc
- duza zawartos¢ ciat statych
- nadzwyczajna moc pokrywania
- bardzo duza sita przyczepnosci
- odpornosc¢ na lut

6.2 Szczegolne wiasciwosci farb foto-opisowych serii ELPEMER
- doskonata rozdzielczos¢ farb foto-opisowych ELPEMER umozliwia odtwarzanie
najdrobniejszych detali
- szybka i tania produkcja szablonow
- wywotywanie wodno-alkaliczne
- doskonata stabilnos¢ koloru, nawet po procesie lutowania

6.3 Wilasciwosci charakterystyczne dla 1-sktadnikowych farb opisowych

6.4 Wiasciwosci charakterystyczne dla 2-sktadnikowych farb opisowych



7. Wypetniacze grubowarstwowe

7.1 Wlasciwosci ogolne
- do wypetniania odstepow pomiedzy wysokimi sciezkami w technologii pokrywania grubg
warstwg miedzi (np. w technologii 400 pm)
- wolne od rozpuszczalnikéw
- stanowig idealng baze dla dalszych powtok soldermasek
- duza odpornos$c¢ na kapiele lutownicze
- kompatybilne z procesami lutowania bezotowiowego
- DSF 2706 UV oraz DSF 2701 UV-1 sg gietkie, dlatego idealnie nadajg sie do tzw. statycznych




obwodow gietkich (ptytki, ktére sg narazone na jeden lub bardzo mato streséw zgieciowych, np.
podczas instalaciji)

7.2 Wlasciwosci charakterystyczne dla poszczegélnych typow

8. Pasty pochtaniajace ciepto

8.1 Wiasciwosci ogolne
- systemy silnie przewodzgce termicznie, do kontroli termicznej obwoddéw drukowanych oraz
montazu
- tansza alternatywa dla konwencjonalnych past pochtfaniajacych ciepto
- bezproblemowy proces nanoszenia, przy wykorzystaniu istniejgcej technologii sitodruku
- mozliwo$¢ elastycznej konfiguracji wahajacych sie parametrow pochtaniania ciepta

8.2 Whasciwosci charakterystyczne dla poszczegdinych typow

9. Farba do hamowania topnikéw

9.1 Wiasciwosci ogodine
- ogranicza powtoke topnikéw do okreslonych i wyznaczonych miejsc oraz zapobiega
rozprzestrzenianiu sie topnikdw na ptytce, szczegdlnie w rejonach SMD
- zapobiega zaktéceniom w dziataniu, ktére mogg by¢ spowodowane przez topniki,



znajdujace sie w czutych rejonach ptytki

9.2 Wiasciwosci charakterystyczne dla poszczegéinych typéw

10. Pasty zaslepiajace

10.1 Wlasciwosci ogodlne

- do produkcji wolnych od pecherzy, gtadkich wypetnien otworow w zastonietych przejsciach

- mozliwo$¢ metalizacji

- umozliwiajg nanoszenie gtadkich warstw izolujgcych w technologii HDI/SBU

- 100% zawartosci ciat statych

- niski wspotczynnik rozszerzalno$ci termicznej, brak peknie¢, czy odwarstwiania metalizacji

- PP 2795 SD i PP 2795 zostaty nagrodzone najlepszg klasg niepalnosci V-0 wg UL94

- pasty zaslepiajagce PP 2795 SD i PP 2795 nadajg sie do elektroniki stosowanej na statkach
kosmicznych. Produkty te sg wymienione w specyfikacji NASA D-8208.

- wymiar srednicy, jakg mozna zaslepi¢ zalezy wspotczynnika ksztattu otwordw
metalizowanych, przeznaczonych do wypetnienia

10.2 Wtasciwosci charakterystyczne dla poszczegolnych typow




11. Weglowe farby przewodzace

11.1 Wlasciwosci ogolne
- doskonata wyrazistos¢ (wysoka tyksotropowosc)
- nadaje sie rowniez do gietkiego laminatu
- doskonata sita przyczepnosci i stabilnos¢ mechaniczna
- odpornos¢ na HAL
- duza odpornos¢ chemiczna
- stabilna odpornos¢ elektryczna, nawet po stresie temperaturowym i wilgotnosciowym

11.2 Wtasciwosci charakterystyczne dla poszczegdlnych typow

*opornos¢ odnosi sie do powierzchni kwadratowej przy grubosci warstwy okoto 25 um

12. Maski zrywalne

12.1 Wlasciwosci ogolne.
- do czesciowego przykrywania ptytki, jako ochrona przed bezposrednim kontaktem z
kapielami lutowniczymi oraz jako ochrona w procesach galwanicznych
- bardzo duza elastycznos$c¢ i odpornos¢ na rozerwanie
- bardzo tatwe usuwanie powtoki przed lub po procesie lutowania

12.2 Wtasciwosci charakterystyczne dla poszczegdlnych typow







